
 
  
 

非粒子填充蜡
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信和产业株式会社

日本千叶县市川市相之川2丁目15番18号

Tel：+81-47-356-3281　Fax：+81-47-356-3288

SP2-1000是一种不含粒子填充的模型蜡。

 因此，模型蜡的表面光滑细致。

 此外，因为在液体状态粘度很低，脱蜡后不会造成模裂。

 这款蜡最适用于生产高优质精密铸件的模型成型，如涡轮机叶片及核能发电零部件。
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